Аннотация рабочей программы профессионального модуля

ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

Область применения рабочей программы: Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена СПО.
Формируемые компетенции: 

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость своей будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.

ОК 2. Организовывать собственную деятельность, выбирать типовые методы и способы выполнения профессиональных задач, оценивать их эффективность и качество.

ОК 3. Принимать решения в стандартных и нестандартных ситуациях и нести за них ответственность.

ОК 4. Осуществлять поиск и использование информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач, профессионального и личностного развития.

ОК 6. Работать в коллективе и команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, потребителями.

ОК 7. Брать на себя ответственность за работу членов команды (подчиненных), за результат выполнения заданий.

ОК 9. Ориентироваться в условиях частой смены технологий в профессиональной деятельности.

ПК 3.1. Участвовать в  реализации технологического процесса по изготовлению деталей.

ПК 3.2. Проводить контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации.  

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
В результате изучения профессионального модуля обучающийся должен:

иметь практический опыт: 

· участия в реализации технологического процесса по изготовлению деталей;

· проведения контроля соответствия качества деталей требованиям технической документации; 

уметь:

· проверять соответствие оборудования, приспособлений, режущего и измерительного инструмента требованиям технологической документации;

· устранять нарушения, связанные с настройкой оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· определять (выявлять) несоответствие геометрических параметров  заготовки требованиям технологической документации;

· выбирать средства измерения;

· определять годность размеров, форм, расположения и шероховатости  поверхностей деталей;

· анализировать причины брака, разделять брак на исправимый и неисправимый;

· рассчитывать нормы времени;

*
 рассчитывать режущий, мерительный инструмент и станочные приспособления;

* формировать конструкторско-технологический код детали.

знать: 

· основные принципы наладки оборудования, приспособлений, режущего инструмента;

· основные признаки объектов контроля технологической дисциплины;

· основные методы контроля качества детали;

· виды брака и способы его предупреждения;

· структуру технически обоснованной нормы времени;

· основные признаки соответствия рабочего места требованиям, определяющим эффективное использование оборудования.

* методику расчёта режущего, мерительного инструмента и станочных приспособлений;

* техническую документацию машиностроительного производства;

* классификацию и кодирование изделий машиностроения.

Структура и содержание профессионального модуля ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.

	Наименование модуля, МДК, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Учебная нагрузка обучающихся (час).

	
	
	максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная

	
	
	
	
	Всего занятий
	в том числе

	
	
	
	
	
	лекций
	Лаб. и практ. занятий
	курсовых работ

	ПМ.03. Участие во внедрении технологических процессов изготовления деталей машин и осуществление технического контроля.
	ЭК
	687
	205
	482
	200
	252
	30

	МДК.03.01.

Реализация технологических процессов изготовления деталей
	ДЗ
	90
	30
	60
	8
	52
	

	МДК.03.02. Контроль соответствия качества деталей требованиям технической документации
	ДЗ, Э
	525
	175
	350
	230
	90
	30

	ПП.01. производственная практика (по профилю специальности)
	ДЗ
	72
	
	72
	
	72
	


Содержание профессионального модуля:

Раздел 1 Обеспечение контроля качества деталей

1.Основы взаимозаменяемости, допуски и посадки

Тема 1.1. Основные понятия о взаимозаменяемости и системах допусков и посадок

Тема1.2. Допуски   и посадки  гладких цилиндрических соединений

Тема  1.3. Гладкие калибры и их допуски

Тема  1.4. Допуски формы  и расположения поверхностей. Шероховатость поверхности

Тема1.5. Допуски на угловые размеры и конические соединения

Тема  1.6. Допуски и посадки резьбовых соединений

Тема1.7. Допуски и посадки на шпоночные и шлицевые соединения

Тема  1.8. Основные показатели точности зубчатых колес

Тема  1.9. Допуски и посадки подшипников качения

2.Технологическая оснастка

*Тема2.1. Обоснование конструкции приспособления и этапы их проектирования

*Тема 2.2. Расчет приспособления на точность

*Тема 2.3. Выбор материалов и расчет прочности приспособлений

*Тема 2.4. Экономическая эффективность и направления совершенствования приспособлений

3.Расчет режущего инструмента

*Тема 3.1. Расчет токарных резцов

*Тема 3.2.  Расчет сверл, зенкеров,  разверток

*Тема 3.3. Расчет фрез

*Тема 3.4.  Расчет резьбонарезного инструмента

*Тема 3.5. Расчет зуборезного инструмента

*Тема 3.6. Расчет протяжек

*Тема3.7. Расчет комбинированного инструмента

4.Техническая документация машиностроительного производства

*Тема 4.1. Классификация и кодирование изделий машиностроения

Тема 4.2. Технологическая подготовка производства

*Тема  4.3. Единая система конструкторской документации

Тема 4.4. Единая система технологической документации

Тема  4.5. Система разработки и постановки продукции на производство

*Тема 4.6. Стандарты ИСО 9000

5. Контроль качества и испытания в машиностроительном производстве

Тема5.1. Качество продукции, показатели и факторы, влияющие на его повышение

Тема 5.2. Организация и виды технического контроля качества

Тема 5.3. Статистический и входной контроль качества продукции

Тема 5.4. Неразрушающий контроль качества материалов и изделий, его эффективность

Тема 5.5. Контроль качества деталей

Раздел 2. Внедрение технологических процессов изготовления деталей

Лабораторный практикум:

1
Выдача задания

2 
Способы получения заготовок

3
Основные положения разработки технологического процесса,  расчет режимов резания и  норм времени

4
Правила  оформления технологических документов

Практические занятия

1
Описание детали (конструкторско-технологический  анализ детали)

2
Выбор метода получения заготовки

3 
Разработка маршрута механической обработки детали

4
Разработка операционной  технологии

5
Выбор оборудования , режущего и мерительного инструмента

6
Обоснование выбора технологических баз

7 
Расчет режимов резания и основного времени (на один переход аналитическим методом)

8
Нормирование технологических операций

9
Оформление комплекта технологических операций (заполнение маршрутной карты, операционной и карты эскизов)

10
Выполнение одной операции технологического процесса на станке

11
Контроль обработанной детали

12
Вывод о проделанной работе

� * «знать», «уметь» введённые за счёт вариативной части





