Аннотация рабочей программы профессионального модуля

ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.

Область применения рабочей программы: Рабочая программа профессионального модуля является частью программы подготовки специалистов среднего звена СПО.
Формируемые компетенции: 

ПК4.1 Выполнять основные виды слесарных работ

ПК 4.2 Выполнять работы на токарных станках

Цели и задачи профессионального модуля – требования к результатам освоения профессионального модуля:
С целью овладения указанным видом профессиональной деятельности и соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе освоения профессионального модуля должен:

иметь практический опыт:

- выполнение слесарных работ;

- выполнение токарных работ сложностью 2-го разряда

уметь:

- выполнять разметку плоскостную;

- выполнять рубку, резку, правку и гибку металла;

- выполнять опиливание металла;

-выполнять сверление, зенкерование и развертывание отверстий;

- выполнять обработку резьбовых поверхностей метчиком и плашкой;

- выполнять шабрение, притирку и доводку;

- выполнять клепку, пайку, лужение, склеивание

- выполнять токарную обработку деталей по 12-14 квалитетам точности на универсальных токарных станках с применением режущего инструмента и универсальных приспособлений;

- выполнять токарную обработку деталей по 8-11 квалитетам точности на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций;

- выполнять нарезание наружной и внутренней треугольной и прямоугольной резьбы метчиком или плашкой;

- выбирать режущие инструменты и технологическую оснастку;

- затачивать режущие инструменты;

- осуществлять размерный контроль;

- управлять станками (токарно-центровыми) с высотой центров 650-2000 мм,

- оказывать помощь при установке и снятии деталей, при промерах под руководством токаря более высокой квалификации;

- убирать стружку.

знать:

-требования ТБ, пожаробезопасности, нормы промсанитарии, требования к организации рабочего места;

- классификацию и маркировку сталей, чугунов, цветных металлов и сплавов, инструментальные материалы, их выбор;

-систему допусков и посадок;

-квалитеты точности и параметры шероховатости;

-основные виды слесарных работ, оснащение рабочих мест, технологию и приемы выполняемых работ, применяемые инструменты;

-устройство и принцип работы однотипных токарных станков;

-наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений;

-устройство контрольно-измерительных инструментов;

-назначение и правила применения режущего инструмента;

-углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

-назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей.

Структура и содержание профессионального модуля ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.

	Наименование модуля, МДК, практик
	Формы промежуточной аттестации
	Учебная нагрузка обучающихся (час).

	
	
	максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная

	
	
	
	
	Всего занятий
	в том числе

	
	
	
	
	
	лекций
	Лаб. и практ. занятий
	курсовых работ

	ПМ.04. Выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих.
	ЭК
	707
	38
	669
	75
	594
	

	МДК.04.01.Выполнение работ по рабочей профессии 19149 Токарь
	ДЗ
	113
	38
	75
	75
	
	

	УП.01. учебная практика
	ДЗ
	522
	
	522
	
	522
	

	ПП.01 производственная практика (по профилю специальности)
	
	72
	
	72
	
	72
	


Содержание профессионального модуля:

Раздел 1 Основы слесарных работ

МДК 04.01 Выполнение работ по рабочей профессии 19149 Токарь

Раздел 2Основы токарных работ

Тема 2.1 Общие сведения о токарной обработке

Тема 2.2 Приспособления для токарных станков

Тема 2.3 Технологический процесс обработки заготовок

Тема 2.4 Обработка наружных цилиндрических и торцовых поверхностей

Тема 2.5 Обработка отверстий 

Тема 2.6 Обработка конических поверхностей

Тема 2.7 Обработка фасонных поверхностей

Тема 2.8 Нарезание резьбы

Тема 2.9 Отделочная и упрочняющая обработка поверхностей деталей

Тема 2.10 Требования безопасности при работе на станках токарной группы 

